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Beschrelbung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen eines Bandes aus Aluminium oder einer
Aluminiumlegierung mit aufgerauhter Oberfliche
fr lithographische Druckplatten, wobei ausgehend
von einem Walzbarren das Band durch Warm-
und/oder Kaltwalzen gefertigt wird.

Lithographische Druckplatten aus Aluminium,
die typischerweise eine Dicke von etwa 0,3 mm
aufweisen, haben gegenlber Platten aus anderen
Woerkstoffen Vorteile, von denen hier nur einige
genannt sind:

- Eine gleichméssige Oberfliche, die sich gut
zur mechanischen, chemischen und elektro-
chemischen Aufrauhung eignet.

- Eine harte Oberfliche nach dem Anodisieren,
was eine grosse Zahl von Abdrucken ermég-
licht.

- Leichtes Gewicht.

- Niedrige Gestehungskosten.

Der Artikel ALUMINIUM ALLOYS AS SUB-
STRATES FOR LITHOGRAPHIC PLATES von F.
Wehner und R.J. Dean, 8. Internationale Leichtme-
talltagung Leoben-Wien 1987, gibt einen Ueberb-
lick Uber die Herstellung und Eigenschaften von
Béndern fUr lithographische Druckplatten.

Bei der konventionellen Fertigung von Alumini-
umband zur Herstellung von Druckplatten weist das
Band nach dem Walzen eine als Folge des Wal-
zenschliffs und damit der gerichteten Struktur der
Walzenoberfliche sowie durch die praktisch unia-
xiale Verformung des Materials im Walzspalt eine
anisotrope Oberflichentopographie auf. In weiteren
Arbeitsschritten wird das gewalzte Band gebeizt,
anschliessend bis zur gewlinschten Rauhigkeit me-
chanisch, chemisch oder elektrochemisch oder in
kombination dieser Prozesse aufgerauht und gege-
benenfalls anodisiert.

Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der
Erfinder zum Ziel gesetzt, ein Verfahren der ein-
gangs erwdhnten Art bereitzustellen, welches ohne
zusétzlichen Arbeitsgang die Einstellung einer iso-
tropen, d.h. von der Walzrichtung unabhéngigen,
Struktur der Bandoberfliche mit hohem Rauhig-
keitsgrad erm&glicht.

Zur erfindungsgemissen Lésung der Aufgabe
fuhrt, dass der letzte Walzstich mit einer entspre-
chend -der gewlinschten Oberflichentopographie
und -rauhigkeit des Bandes bearbeiteten Walze mit
geringer Stichabnahme erfolgt,

Die Stichabnahme kann hierbei im Extremfall
praktisch null betragen, d.h. der Istzte Walzstich
wilrde damit einem reinen Prigevorgang entspre-
chen. Aus Grlinden der Wirtschaftlichkeit erfolgt
jedoch zweckmissigerweise eine Stichabnahme im
Rahmen des gesamten Walzvorgangs, wobei die
Stichabnahme maximal 50% betragen soll.
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Bei der konventionellen Fertigung von Alumini-
umband sind die Walzen mit einem Walzenschliff
versehen, wobei die sich in Richtung des Bandlau-
fes folgenden Walzen einen immer feineren Schliff
aufweisen. In einer weiteren Ausgestaltung des er-
findungsgeméssen Verfahrens kann nun vorgese-
hen werden, dass der vorletzte Walzstich entgegen
der allgemein Ublichen Praxis mit einer Walze mit
grobem Walzenschliff durchgeflhrt wird. Die Wal-
zoelverteilung auf der Bandoberfldche und in der
Folge die Viorgédnge im Walzspalt der letzten Walze
warden dadurch in glnstiger Weise derart beein-
flusst, dass die Stichabnahme mit der letzten Wal-
ze verhdltnismissig gross sein kann, ohne die
Qualitdt der Oberflichentopographie und -rauhig-
keit des endgewalzten Bandes zu vermindem.

Die Bearbeitung der Oberfliche der erfin-
dungsgeméiss flr den letzten Walzstich verwende-
ten Walze kann in bekannter Weise durch Strahlen,
z.B. Stahlkugelstrahlen, Funkenerosion, Lasertextu-
rierung, Elekironenstrahitexturisrung, chemisches
und/oder elektrochemisches Aufrauhen oder andere
Aufrauhverfahren erfolgen. Die Wahl des Bearbei-
tungsverfahrens richtet sich nach der Art des ge-
wiinschten Rauhigkeitsmusters sowie des Rauhig-
keitsgrades, d.h. der Rauhtiefe, des mittleren Ab-
standes der Rauhigkeitsspitzen sowie anderen
kenngréssen.

Die Aufrauhung der Bandoberfliiche beeinflusst
die splteren Beiz- und Aetzschritte auf dem Weg
zur Herstellung der lithographischen Druckplatten,
fihrt unter anderem zu einem schnelleren und
gleichmdssigeren Angriff der Beiz- und Aetzltsun-
gen und kann ausserdem die Einstellung andersar-
tiger Oberfiichentopographien erméglichen. Mit
dem erfindungsgeméssen Verfahren wird es zu-
dem mdglich, wihrend des Walzvorgangs bei der
Herstellung des Bandes ein Rauhigkeitsmuster auf
die Bandoberfliche aufzubringen, welches dem an
der lithografischen Druckplatte gewUnschten Rau-
higkeitsmuster bereits weitgehend entspricht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Bandes aus
Aluminium oder einer Aluminiumlegierung mit
aufgerauhter Oberfliche fUr lithographische
Druckplatten, wobei ausgehend wvon einem
Walzbarren das Band durch Warm- und/oder
Kaltwalzen gefertigt wird,
dadurch gekennzeichnet,
dass der letzte Walzstich mit einer entspre-
chend der gewlnschten Oberflichentopogra-
phie und -rauhigkeit des Bandes bearbeitetan
Walze mit geringer Stichabnahme erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der vorletzte Walzstich mit einer
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Walze mit grobem Walzenschliff erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der letzte Walzstich mit
einer Stichabnahme von. max. 50% erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der letzte Walzstich als Prége-

stich erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfld-
chenbearbeitung der flir den letzten Walzstich
vorgesshenen Walze durch Strahlen, Funken-
erosion, Laser- oder Elektronenstrahltexturie-
rung oder durch chemisches und/oder elektro-
chemisches Aufrauhen erfolgt.

Claims

1.

Process for producing a strip of aluminium or
an aluminium alloy with a roughened surface
for lithographic printing plates, in which the
strip is manufactured by hot and/or cold rolling
from a rolling slab, characterised in that the
last roll pass is effected by a roll with a low
pass reduction machined in accordance with
the desired surface topography and roughness
of the strip.

Process according to claim 1, characterised in
that the penultimate roll pass is effected by a
roll with a rough roll polish.

Process according to claim 1 or claim 2,
characterised in that the last roll pass is effec-
ted with a pass reduction of a maximum of 50
%e.

Process according to claim 3, characterised in
that the last roll pass is effected as a stamping
pass.

Process according to one of claims 1 to 4,
characterised in that the surface of the roll
provided for the last roll pass is machined by
blasting, spark erosion, laser or electron beam
texturing or by chemical andfor electrochemi-
cal roughening.

Revendications

1i

Procédé de production d'une bande en alumi-
nium ou alliage d'aluminium & surface rugueu-
se pour planches d'impression lithographique,
la bande étant fabriquée par laminage & chaud
et/ou & froid & partir d'un bloom, caractérisé en
ce que la dernidre passe s'effectue pour une
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réduction faible & I'aide d'un cylindre usiné en
fonction de la topographie et de la rugosité
superficislles souhaitées pour la bande.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'avant-dernidére passe s'sffectus i
I'aide d'un cylindre & poli grossier.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risd en ce que la dernidre passe s'sffectus
pour une réduction de 50 % maximum.

Procédé selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la dernidre passe s'effectue sous la
forme d'une passe d'estampage.

Procédé selon une des revendications 1 4 4,
caractérisé en ce que l'usinage superficiel du
cylindre prévu pour la dernigre passe s'effec-
tue par grenaillage, étincelage, texturation par
laser ou bombardement électronique ou déca-
page chimique et'ou électrochimique.



